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Портальная машина для плазменной резки металла с ЧПУ CNCSG 3000 8000

[image: ]






















	    Модель                                

	CNCSG 3000 8000
Машина термической (газа/плазменной) резки металлов с ЧПУ
	Эффективный   диапазон  реза
	2200 mm x  6000 mm

	
	Габариты машины
	3000 mm x  8000 mm

	
	Диапазон толщин для резки газом 
	5-150mm

	
	Толщина резки с пробивкой отверстия 
	25 mm (углеродистая-сталь)

	
	Макс. толщина металла при резке с края
	50 mm



	Компоненты
	Описание
	Кол-во (шт.)

	Направляющий ( рельс) 
	43Кг.
	1

	Вид привода 
	Двусторонний привод; 
Panasonic AC сервисный мотор  
	1

	Коробка передач
	Sew, Германия
	1

	Передвижной держатель
режущей головки
	
	1

	Газовый резак 
	TAYOR,Китай
	1

	Каретка резака (с регулятором  зазора ёмкостный тип)
	TAYOR,Китай
	1

	Плазменный резак 
	
	1

	Система защиты плазмотрона
от столкновений
	
	1

	Система THC контроля
	
	1

	Система ЧПУ:
	MICRO EDGE, Hypertherm/,USA
	1

	PLC 
	PLC
	1

	Программное обеспечение
	FASTCAM, Австралия
	1

	Cпособ подачи Трубопровода
	Гусеница
	1

	Электрические компоненты 
	Chint,   Китай 
	1

	Плазменный источник 
	MAX200,   Hypertherm,USA 
	1

	Цена: 2 503 700 руб. с НДС в Благовещенске



Технические характеристики
1. Основные параметры:
	Свойства резания 
	

	Вид реза 
	Плазма и газ

	Вид металла
	Углеродистая сталь, нержавеющая

	Скорость газового реза
	50-750mm/min

	Вид зажигания
	Aвто –зажигание 

	Вертикальный ход резака 
	120 mm

	Скорость плазменного реза 
	50mm-3800mm/min

	Производительность
	

	Поверхностный  эффект резания
	без окалины

	Скорость холостого хода
	0-12000mm/min

	Язык Оперативной системы
	English

	Цвет машины
	По требованию заказа   



2. Параметры окружающей среды:
	Температура окружающей среды
	-10°C -45°C

	Относительная влажность воздуха
	<90%,без конденсации

	Окружающая среда
	Вентиляция , нет большой вибрации

	Электрическое питание
	3×380V±10% по требуемому 
расположению места клиента

	Частота источника
	50HZ 

	Входная мощность(не включен плазменный источник)   
	Не более 5KW  

	Вид газа 
	LPG /O2, O2/C3H8,                 

	Давление кислорода  реза
	0.784-0.882Mpa

	Давление кислорода для  разогрева 
	0.392Mpa

	Давление газа 
	0.049Mpa



3. Общие эксплуатационные характеристики: 
	Механическая точность:
	

	Точность линейного позиционирования
	±0.2mm/10m

	Точность линейного повторного позиционирования
	±0.4mm/10m

	Резная скорость 
	±5%  

	Общая точность системы оборудования：
	

	Геометрическая точность машины
Контрольная фигура, длина стороны(четырёх сторон)
1000мм╳1000мм
Примерная скорость  500-800мм/минут
	      A                              B 
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     C                                D    

	Длина стороны(четырёх сторон)
	±0.5mm

	Точность диагоналей |AD-BC|
	±0.5mm

	Отклонение при повторении операции
	±0.4mm

	Отклонение пересечения диагоналей
	±0.5mm

	Линейное отклонение по двум сторонам
	±0.2mm

	Стандартные данные газового резчика
	

	Шероховатость (Select δ=25 Plate) газового реза
	 Rz(um)=70+1.2a Roughness 12.5

	Вертикальность и наклонение газового реза
	μ(mm)=0.4+0.015a







4. Programming and  Nesting  Software (FastCAM):  
	FastCAM is a powerful CAD plotting software specially used for number control cutting and it can read CAD DXF files and choose and output the NC files of different controllers; in addition, it can speed cutting obviously, heighten cutting quality and thus improve social and economic benefits.

	Plotting system

	Compatibility of plotting software 

	Special functions to DXF files; 
CAD clearing function; 
CAD compacting function; 
CAD extraction function; 
CAD breaking and ranking functions. 

	Bridge function, including continuous bridge, break bridge and interruption bridge. 

	Cutting

	Able to automatically or manually set cutting direction. 

	Able to set cutting starting port, finishing point and cutting sequence. 

	Able to set leadin and leadout. 

	With the mid-layer function of CAD, able to set and conduct cutting, marking and drilling etc. 

	Nestling system

	Able to nestle quickly, continuously and automatically by placing hundreds of parts on many steel plates. 

	Able to conduct optimized nestling on the rest steel plates. 

	Able to manually interrupt AC automatic nestling and interfere with discharge. 

	In the optimized nestling process, able to specify, revise and choose parts and have free horizontal movement, rotation and matrix etc. 

	Verifying system

	Able to have analogue check and change to NC cutting files. 

	Able to calculate material cost and processing cost. 

	Able to support many controller NC codes and switch among different codes. 

	Able to provide many languages that Windows platform supports. 

	Printing: Discharging drawings and name, discharging parts list; 
steel plate size, cutting speed, cutting time and steel plate utilization rate; 
programming parameters and number control codes. 











	Модель
	 Micro EDGE

	Операционная система 
	Microsoft Window XP (Embedded)

	CPU
	Intel Celeron 2.4GHz or greater

	Память 
	От 512MB RAM 

	Жёсткий диск  
	не меньше 80GB  

	Интерфейс USB
	5 USB 2.0 

	Гибкий диск  
	1.44MB

	Поддерживаемые оси 
	Стандартный 2; дополнительное расширение до 4 осей

	I/O
	12 вход/выход

	Размер 
  Напряжение 
	365mm*510mm*240mm
230V   10%

	RFI/EMI защиты 
	оптико-Изоляция: заземление
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Внимание
	1. Чтобы избежать поломки машины, покупатель должен сразу сообщить местное напряжения и частоту сети.

	2. В комплект станка не входят Вертикальная направляющая (трэк) и поддон (стол для портального станка). Производитель предоставляет покупателю чертёж на детали не входящие в комплект станка для самостоятельного производства.

	3. При использовании плазменного источника для обеспечения безопасности, покупатель должен выполнить заземление строго согласно стандартному  описанию. 








Плазменный источник 
MAX200
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The MAX200 continues Hypertherm's tradition of combing advanced technology and superior quality to deliver operating advantages that are unmatched in the industry.
· Maximum cutting capacity - mild steel 50 mm 
· Recommended maximum mechanized production capacity - mild steel 25 mm 

Entry-level oxygen cutting system, great for often-changing cutting requirements and production schedules. A proven production cutting system with an attractive initial capital cost.

	Capacity 
  Mild Steel
	
Dross free
Production (pierce)
Severence (edge starts)
	
25 mm (1") 
25 mm (1") 
50 mm (2") 

	  Stainless Steel
	Production (pierce)
Severence (edge starts)
	25 mm (1")
50 mm (2")

	  Aluminum
	Production (pierce)
Severence (edge starts)
	25 mm (1")
50 mm (2")

	Speed*
(Mild steel)
	
Optimum quality
	12 mm (1/2")
2159 mm/m
(85 ipm)

	Cut angle
	ISO 9013 range**
	4-5

	Weldability
	
	Ready to weld

	Process gases
by material
(Plasma/shield)
	Mild steel


Stainless steel


Aluminum
	Air/Air, O2/Air, 
N2, CO2

Air/Air, N2/Air,
N2/CO2, H35/N2

Air/Air, N2/Air,
N2/CO2, H35/N2

	Process amps
	Not all processes available
for all materials
	40-200
beveling (200)



С наилучшими пожеланиями, Миненков Никита Викторович
Русско-Китайская Торговая Палата
Отдел продаж
e-mail: rktp.trade@mail.ru
skype: rktp.trade
Благовещенск, ул. Лазо, 2, оф. 301, 302, 303, тел. (4162) 340-111
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